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P R I M E R O S  PA S O S

1 · Qué es el módulo de Producción / MRP

El módulo de Producción / MRP convierte a Nexo en un sistema de fabricación. Definís
recetas (qué componentes forman un producto terminado), lanzás órdenes de
producción que descuentan los insumos del stock y dan de alta el producto fabricado, y
planificás la reposición con reglas de lote, punto de pedido y lead time. Todo reutiliza lo
que ya tenés en Nexo: productos, depósitos, proveedores y costos.

A diferencia de un MRP suelto, acá no se duplica nada: los componentes son tus mismos productos, el
stock consumido sale de tus depósitos reales y el costo del producto terminado se calcula
automáticamente sumando el costo de sus componentes (cost roll-up).

¿Para qué te sirve?
Armado de kits y combos: agrupar varios productos en uno terminado (ej.: un kit de home-studio
con micrófono, interfaz, cable y soporte).

Fabricación real: transformar materias primas en productos terminados, con consumo de insumos y
control de merma (scrap).

Planeamiento de compras y producción: saber qué comprar y qué fabricar, y en qué cantidad,
según puntos de pedido y lotes.

Costeo: conocer el costo real de fabricar cada producto antes de venderlo.

Nota. Todas las capturas de este manual corresponden a la empresa de demostración Acme Demo SA, un
comercio de instrumentos musicales. El escenario de ejemplo es el armado de un Kit Home-Studio Podcast
Pro.



P R I M E R O S  PA S O S

2 · Cómo activarlo y dónde encontrarlo

Producción / MRP es un módulo que se activa desde el Centro de Módulos o desde
Usuarios & Permisos → Módulos del Sistema . Una vez activo, aparece en el menú lateral, sección

Operaciones, con el nombre Producción / MRP.

Tablero de entrada del módulo Producción / MRP, con accesos a Recetas, Órdenes, Planificación y recursos de planta.

Tip. El nombre en el encabezado (arriba a la izquierda) siempre indica en qué pantalla estás dentro del
módulo: vas a leer Producción / MRP en todas las secciones que siguen.

Entrá a Nexo con tu usuario y verificá arriba a la izquierda que estás en la empresa correcta (Acme
Demo SA).

1

Si no ves el módulo, pedile a un administrador que active Producción / MRP desde el Centro de
Módulos.

2

En el menú lateral, hacé clic en Producción / MRP para abrir el tablero del módulo.3



I
Recetas y flujo de fabricación
La receta (BOM) es el corazón del módulo. Con ella lanzás órdenes de producción y planificás
materiales.

PA R T E  I  —  R E C E TA S

3 · Recetas / Listas de materiales (BOM)

Una BOM (Bill of Materials, o lista de materiales) es la receta de un producto fabricado: define qué
componentes lo forman, en qué cantidad, con qué unidad y con cuánto desperdicio (scrap). Cada
producto terminado puede tener varias versiones de receta; solo una está activa a la vez.

La lista de recetas
En Producción / MRP → Recetas (BOM)  vas a ver todas las recetas cargadas. Cada fila muestra el
producto que produce, el código de la receta, la versión, la cantidad de salida, el número de líneas
(componentes), el tipo y el estado.



Listado de recetas. La receta BOM-KIT-01 produce el Kit Home-Studio Podcast Pro con 4 componentes.

El detalle de una receta y su costo
Al hacer clic en Ver se abre el detalle: a la izquierda, los componentes con su cantidad, unidad y scrap; a
la derecha, el costo roll-up, que suma el costo de todos los materiales para darte el costo total de
fabricar una unidad del producto terminado.



Detalle de la receta: 4 componentes a la izquierda y el desglose de costos (materiales + operaciones = total) a la derecha.

Scrap. El porcentaje de scrap representa la merma esperada de un componente. En el ejemplo, el soporte
boom tiene 2 % de scrap: al fabricar, Nexo reserva un poco más de ese insumo para cubrir el desperdicio.



PA R T E  I  —  F L U J O  C O M P L E TO

4 · De principio a fin: BOM → Orden → Plan de ítems

Este es el recorrido típico del módulo, pantalla por pantalla. Seguimos el ejemplo del Kit
Home-Studio Podcast Pro: primero creamos su receta, después lanzamos una orden para
fabricar 10 unidades, y por último miramos cómo queda el plan de reposición de ítems.

PASO 1

Crear la receta (BOM) del producto
terminado

PASO 2

Lanzar la orden de producción (OF)
PASO 3

Revisar el plan de ítems

Paso 1 — Crear un BOM
Desde el listado de recetas, hacé clic en + Nueva BOM. Se abre la ventana Nueva receta (BOM) con el
formulario vacío.

En Producto fabricado, buscá y elegí el producto terminado (por nombre o SKU).1

Escribí un Código identificatorio de la receta (por ejemplo BOM-KIT-02 ) y la Cantidad de salida
(cuántas unidades produce la receta).

2

En Componentes, agregá una línea por cada insumo: buscá el componente, indicá cantidad, unidad
y, si corresponde, el scrap.

3

Usá + Agregar línea para sumar más componentes y, cuando esté completa, presioná Crear receta.4



Paso 1a — La ventana Nueva receta (BOM) recién abierta, con el producto, el código, la cantidad de salida y la grilla de
componentes.



Paso 1b — El mismo formulario con el producto elegido, el código cargado y una línea de componente completa, listo para Crear
receta.

Paso 2 — Lanzar la orden de producción
Con la receta activa, andá a Producción / MRP → Órdenes de producción  y hacé clic en + Nueva OF.
Elegí el producto a fabricar, la cantidad y el depósito destino; al crear, Nexo explota la receta
automáticamente en líneas de material según la cantidad pedida.



Paso 2 — Nueva orden de producción: producto a fabricar, cantidad (10) y depósito destino. Al confirmar se reservan los
materiales.

Paso 3 — Ver el plan de ítems
Finalmente, en Producción / MRP → Planificación por ítem  revisás cómo queda cada producto: su
stock de seguridad, punto de pedido, regla de lote, lead time y si se compra o se fabrica. Así el sistema
sabe, para cada ítem, cómo reponerlo.



Paso 3 — Plan de ítems: el Kit se marca como Fabricar (regla FOQ, lote 10), mientras que el micrófono y la interfaz se marcan
Comprar.

Resumen del ciclo. Receta (qué lleva) → Orden de producción (fabricamos X unidades, se reservan y
consumen materiales, se da de alta el terminado) → Planificación (cómo reponer cada ítem). Repetir según
demanda.



PA R T E  I  —  Ó R D E N E S

5 · Órdenes de producción (OF)

La orden de producción (u orden de fabricación, OF) es el documento que dispara la fabricación real. Su
ciclo de vida tiene tres momentos: crear (explota la receta en materiales), confirmar (reserva los
materiales) y completar (consume los insumos del stock y da de alta el producto terminado).

Listado de órdenes de producción, con el código de OF, producto, cantidad, cantidad producida, costo estándar / real y estado.

Acción Qué hace Efecto en stock

Crear
Explota la receta activa en líneas de material según
la cantidad.

Sin movimiento todavía.

Confirmar Reserva los materiales necesarios. Marca insumos como reservados.

Completar Cierra la fabricación con la cantidad producida.
Descuenta insumos y suma el producto
terminado.

Importante. Para lanzar una OF, el producto debe tener una receta activa. Si no la tiene, Nexo te avisa que
primero cargues una BOM.



II
Planeamiento de materiales
Reglas de reposición, análisis de dónde se usan los componentes y la corrida del MRP.

PA R T E  I I  —  P L A N E A M I E N TO

6 · Planificación por ítem

En Planificación por ítem  definís los parámetros de reposición de cada producto. Son las reglas que
después usa el MRP para calcular cuánto y cuándo comprar o fabricar.

Parámetro Para qué sirve

Stock de seguridad Colchón mínimo que querés mantener siempre.

Punto de pedido Nivel de stock que dispara una reposición.

Mín / Máx Rango de existencias permitido.

Regla de lote Cómo se calcula la cantidad a reponer (LFL, FOQ, EOQ, POQ, MIN_MAX).

Lead time Días que tarda en llegar / fabricarse.

Make / Buy Si el ítem se fabrica o se compra.



Cada producto con sus reglas: el Kit se fabrica (FOQ, lote 10, 3 días); el micrófono y la interfaz se compran (MIN_MAX / LFL).

Tip. Con + Nuevo parámetro cargás la planificación de un producto nuevo. Los componentes que compras
conviene asociarlos a un proveedor preferido para agilizar las órdenes de compra.



PA R T E  I I  —  P L A N E A M I E N TO

7 · Dónde se usa (where-used)

La pantalla Dónde se usa  responde una pregunta clave del planeamiento: si cambia el precio o el stock
de este insumo, ¿a qué productos terminados afecta? Buscás un componente y Nexo te lista todas las
recetas donde participa.

Buscando el Micrófono Condensador USB: el sistema muestra en qué recetas aparece como componente.

Uso típico. Antes de discontinuar un insumo o negociar con un proveedor, consultá aquí el impacto: vas a
ver de un vistazo cuántas recetas (y por lo tanto cuántos productos terminados) dependen de ese
componente.



PA R T E  I I  —  P L A N E A M I E N TO

8 · Correr el MRP

La corrida de MRP es el cálculo que netea la demanda contra el stock disponible, aplica los puntos de
pedido y las reglas de lote, y explota las recetas para decirte qué comprar y qué fabricar. El resultado
son órdenes planificadas que después podés convertir en órdenes de compra o de producción.

Pantalla Correr MRP: calcula necesidades netas de materiales y propone órdenes planificadas.

Cuándo correrlo. Conviene correr el MRP de forma periódica (por ejemplo semanal) o cada vez que entra
un pedido grande, para anticipar compras y producción con el lead time necesario.



III
Recursos de planta
Centros de trabajo y rutas de fabricación para costear y secuenciar las operaciones.

PA R T E  I I I  —  R E C U R S O S

9 · Centros de trabajo

Un centro de trabajo es un puesto o recurso donde se realizan operaciones de fabricación (una mesa de
armado, una máquina, un banco de prueba). Cada centro define su costo de mano de obra por hora, su
costo de máquina, la capacidad diaria y la eficiencia, datos que después alimentan el costeo de las rutas.

Centros de trabajo con sus costos horarios, capacidad y eficiencia. En el ejemplo, la Mesa de Armado.



PA R T E  I I I  —  R E C U R S O S

10 · Rutas de fabricación

Una ruta (routing) es la secuencia de operaciones para fabricar un producto: qué se hace, en qué centro
de trabajo y cuánto tiempo lleva cada paso. Asociando una ruta a una receta, el costo del producto suma
también el costo de las operaciones (mano de obra + máquina), no solo el de los materiales.

Rutas de fabricación: cada ruta encadena operaciones sobre centros de trabajo.

Opcional. Las rutas son opcionales. Para un armado simple de kits alcanza con la receta; las rutas suman
valor cuando querés costear la mano de obra y secuenciar operaciones de fabricación más complejas.



IV
Servicios / Reparaciones
El otro pilar de operaciones: el taller de reparaciones y el servicio técnico, con seguimiento visual
del trabajo.

PA R T E  I V  —  S E R V I C I O S

11 · Taller de reparaciones (Kanban)

El módulo Reparaciones es un tablero Kanban para gestionar el taller: cada reparación es una tarjeta
que avanza por columnas de estado, desde el presupuesto inicial hasta la entrega al cliente. Cada tarjeta
muestra el equipo, la falla reportada, el canal de ingreso, la fecha y el presupuesto.

Tablero de reparaciones. Las tarjetas avanzan por las columnas: Presupuesto → Confirmado → En Proceso → Reparado →
Facturado → Cobrado → Retirado.

Cómo cargar una reparación
Hacé clic en + Nueva reparación.1



Estado Significado

Presupuesto Ingresó el equipo, se está presupuestando.

Confirmado El cliente aprobó el presupuesto.

En Proceso Se está reparando.

Reparado Listo, pendiente de facturar / entregar.

Facturado / Cobrado / Retirado Cierre administrativo y entrega al cliente.

Vista Lista. Además del Kanban, con el botón Lista (arriba) ves las reparaciones en formato tabla, útil para
buscar y filtrar por estado o cliente.

Elegí el cliente y describí el equipo (marca, modelo, número de serie) y la falla.2

Cargá el presupuesto estimado y el canal de ingreso (Mostrador, WhatsApp, Email).3

La reparación nace en Presupuesto y la vas moviendo de columna a medida que avanza el trabajo.4



PA R T E  I V  —  S E R V I C I O S

12 · Servicio Técnico

El módulo Servicio Técnico amplía la gestión de posventa con un tablero dedicado y sus propias
secciones: Equipos (fichas de los equipos en servicio), Órdenes de servicio y Presupuestos. Es
complementario al taller de Reparaciones y suele usarse cuando el volumen de servicio técnico justifica
un circuito más completo.

Panel de Servicio Técnico, con acceso a equipos, órdenes de servicio y presupuestos.

Cierre. Con esto cerrás el circuito de Operaciones de Nexo: fabricás y armás productos (Producción / MRP),
planificás su reposición y gestionás la posventa (Reparaciones y Servicio Técnico), siempre sobre el mismo
stock, clientes y costos.

Nexo ERP — Manual de Producción / MRP y Operaciones · Preparado sobre el entorno de demostración Acme Demo SA · Julio
2026


